ET ACCUS
LO2 / MW-P

SRR e B 2 e o
UTE PERFORMANCE

GENERATEUR MF - PERIPHERIQUES

» Genérateur WP 000 LC moyenne frequen-

ce type inverter 20 kHz, bipoints reglables
independamments avec une technologie
exclusive pour pour des apports energeti-
ques aussi dynamigues gue |la technologie
capacitive mais avec un controéle optimal
du soudage et une duree de vie superieure.

» Genérateurs autonomes, modernes, perfor-
mant, compacts et légers.

» Téte de soudage de précision WH LO2
congue spécialement pour les assemblages
c’accus et de batteries. Ergfonomiques,
flables et robustes elles permettent une
regulation précise de la pression et de la
vitesse de  déplacement des electrodes
avec un  reglage  micrometrigue
independant de la pression de chacune des
electrodes.

4= Outillage manuel MW-P & électrodes

paralléles muni d'un dispositif de réglo-
ge indépendant de la pression de cha-
cune des électrodes et d'un declen-
chement du signal de soudage a Id
| pression de consigne.

» Simple d mettre en ceuvre, d'utilisation

SST MICROWELDING

Innovative solutions for Microwelding and MMarking MICED WELDING




CARACTERISTIQUES

Modeale

Alirmentation 1~ 220V / 50Hz / §0Hz

e e Moyenne fréguence 20 kHz

s=ur
Tension & vide v
Plisssnos de souds- 6 KW
g=
E:Dur*Eirm‘-de. soudsgs
P = £000 A
Termps meximurm de
scudege mexrum 10
Type de contrdle Regulation de courant
l::!.r.éi:'iEi'i':m du cou-
FEML BA
Alr force Téte pneumatique
4 declenchement automatique
420 % 240 x 280
Werin unigue & double effet
18 kg

Electrodes double paralléles

INTERFACE DE COMMANDE

Reglage de o pression et des vitesses de
montee/ descente

Regulation du courant = Précision 1% Pression gjustable: 2.2 4 87 N parverniers
_ micrometriques independants

Temps desoudure =De 0.1 & 2.7 ms f Précision de 100 s

Beglage > Sty : = Courant et temps réglables indépendamments Diamétre &lectrades: 3-6 mm

Programimation = 2 programmes standards Course Max 25 mm

Fornction = Wioho-pointf Bipeint paramétres réglables

indépendarmiment Col de cygne: 120 x 120 mm

Actuation par air force
pression Max & Bars

Pince manuelle a actugtion mecanique

Effort de pression max 27 N

Diométre electodes 3 mm

Course maxd 3mm

Reglage de | pression de declenchement par resort. Réglage indépendant pour chacunes
des électrodes
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